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01. PRODUKT

1.1 Gama produktow
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Arctic White Nero Zimbabwe
N
Avorio Basalt Beige Phedra
e e
Humo Basalt Black Pierre Blue
A
Nero Basalt Grey Pietradi ua
Nieve Pietra di Osso
R B
Perla Pietra di Piombo
Arena Concrete Taupe . Zaha's Stone
Aspen Grey Lava
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01. PRODUKT

1.1 Gama produktow

Iron Ash Blanco Carrara

Iron Copper Calacatta

Iron Corten Calacatta Gold

Iron Frost Estatuario EO1/EO1R

Iron Grey Estatuario EO4/E04R

Iron Moss Estatuario EO5/EO5R

Textil White Marfil

La Bohéme Nero Marquina

Onyx translucent

Onyx 001/001-R

Pulpis

Strata Argentum

Travertino Navona

Steel Marengo



01. PRODUKT

1.2 Wykonczenia

SATIN

Catkowicie matowe wykonczenie. Charakteryzuje sie
wysoka wytrzymatoscia, idealnie nadaje sie do zastosowan
komercyjnych.

SILK

Matowe wykonczenie pokryte cienkg warstwa lakieru, dodajaca
subtelnego potysku i przyjemnej gtadkosci w dotyku. Wykonczenie
powierzchniowe, tatwe do utrzymania w czystosci.

RIVERWASHED

Wykonczenie o szorstkiej fakturze i znacznych wypuktosciach
oddziatujacych na zmyst dotyku.

NATURAL HONED

De typische textuur van natuursteen: glad, fluweelzacht, niet
glanzend, volkomen mat.

DECOR POLISHED

Décor Polished zapewnia idealnie liniowe odbicie barwom
Classtone Collection, nadajac im wiekszej gtebi i elegancji.*

NANOTECH POLISHED

Dzieki wysokiemu potyskowi wykonczenie Nanotech Polished
nadaje jeszcze bardziej wyrafinowanego charakteru Colorfeel
Collection.”

~

PODRECZNIK TECHNICZNY

NEOLITH |



[00]

PODRECZNIK TECHNICZNY

-,

NEOLITH

01. PRODUKT

1.3 Formaty

3.600x1.200 mm / 142"x48"

Only in 3 and 6 mm (1/8" and

New

3.200x1.600 mm / 125"x64"

Only in 12 and 20 mm (1/2" and 3/4

3.200x1.500 mm / 125"x60”

Only in6and 12 mm (1/4" and 1/2



01. PRODUKT

1.4 Grubosci

3mm- 1/8"

6mm- 1/4" T
12mm- 1/2"
20 mm - 3/4”

Oktadziny wewnetrzne

Posadzki wewnetrzne

Elewacje zewnetrzne wykonane z ptyt

Posadzki zewnetrzne

Fasady wentylowane, kotwienie widoczne
Fasady wentylowane, kotwienie ukryte

Blaty

Czesto uczeszczane posadzki

Oktadziny wewnetrzne na istniejacej powierzchni
Posadzki wewnetrzne na istniejacej powierzchni
Meble

3
(1/8")

3+
(1/8")
[ ]

6
(1/47)

6+
(1/4)

12
(1/27)

20
(3/47)
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01. PRODUKT

1.5 Wiasciwosci techniczne produktu

Wtasciwosci produktu w zaleznosci od rodzaju wykonhczenia:

BADANIE NORMA OKRESLANE Jm. WYKONCZENIE
KRYTERIUM
SATIN SILK POLISHED RIVERWAS-
HED
Okreslenie wymiarow i 1SO 10545-2 Grubosc* mm +0,2 +0,2 +0,2 +0,2
Wyeladu zewnetrznego Odchylenia ptaskosci | mm | £2 (01% |£2 (01%) |£2 (0,1%) | 2 (01%
poprzecznej ptyty
QOdchylenia ptaskosci mm +4 (0,1%) | +4 (0,1%) | +4 (0,1%) +4 (0,1%)
podtuznej ptyty
Odchylenia mm +1(0,2%) | +1(0,2%) |+ 1(0,2%) +1(0,2%)
wymiarow**
Nasigkliwos¢ wodna 1S0-10545-3 | Chtonnos¢ w % <0,1 <0,1 <0,1 <0,1
temperaturze wrzenia
Gestos¢ pozorna gr/cm3 | 2,4 2,4 2,4 2,4
Odpornos¢ na uderzenie 1SO 10545-5 | Wspotczynnik odbicia | - 0,8 0,8 0,6 0,8
0dpornos¢ na $cieranie 1SO-10545-6 Utrata objetosci mm3 130 - - -
wgtebne
0dpornosc na Scieranie 1SO 10545-7 Wyglad zewnetrzny Klasa PEIV PEIV PEIV PEIV
powierzchniowe
Liniowa rozszerzalnos¢ 1SO 10545-8 | Rozszerzalnos¢ 25 10-6-oC | 5,7 57 5,7 57
cieplna - 1000C (wartos¢
srednia)
0dpornos¢ na nagte 1SO 10545-9 Uszkodzenie - Brak Brak Brak uszko- Brak uszko-
zmiany temperatury uszkodzen | uszkodzen | dzen dzen
Rozszerzalnos¢ wodna 1SO 10545-10 | Wspotczynnik mm/m <01 <0,1 <0,1 <01
rozszerzalnosci
Mrozoodpornosé 1SO 10545-12 | Uszkodzenie - Brak Brak Brak uszko- Brak uszko-
uszkodzen | uszkodzen | dzen dzen
0dpornos¢ chemiczna 1SO 10545-13 | Srodki czyszczace Klasa UA CA CA CA
Sole do basenow Klasa UA GA GA GA
kapielowych
Niskie stezenia Klasa ULA GLA GLB GLA
Wysokie stezenia Klasa UHA GHA GHB GHA
0dpornos¢ na plamienie 1SO 10545-14 | Wyglad zewnetrzny Klasa 5 5 5 5
Uwalnianie otowiu i ISO 10545-15 | Stezenie otowiu mg/dm2 | <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
kadmu
Stezenie kadmu mg/dm2 | <0,001 <0,001 <0,001 <0,001
0dpornos¢ na swiatto DIN 51094 Zmiany kolorystyczne | - Bez zmian | Bez zmian | Bez zmian Bez zmian
Wtasciwosci DIN 51130 Krytyczny kat Klasa R9 R9 - R10
antyposlizgowe poslizgu dla stopy
obutej
DIN 51097 Krytyczny kat Klasa A A - A
poslizgu dla stopy
bosej
ANSI A137.1 Dynamiczny Klasa 0.41 - 0,42 0,21 0,53
wspotczynnik tarcia 0,57

* Ptyty bez siatki
** Ptyty przycinane




01. PRODUKT

1.6 Wiasciwosci

Ptyty Neolith moga by¢ montowane zarowno w pomieszczeniach, jak i na powierzchniach
zewnetrznych, a takze dobrze sprawdzajg sie na czesto uczeszczanych obszarach.

Tworzywo Neolith jest odporne na dziatanie mrozu, jak rowniez wykazuje wysoka odpornosc
na plamy, zarysowania oraz wode. Niska zdolnos¢ pochtaniania wody uniemozliwia tworzenie
zwyczajowych plam, a jednoczesnie przyspiesza i utatwia proces czyszczenia powierzchni.

Firma TheSize Surfaces oferuje szeroka game formatow i wersji kolorystycznych ptyt Neolith,
spetniajac potrzeby wiekszosci obiektow mieszkalnych oraz lokali handlowych. Poprawny
montaz ptyty Neolith zapewnia jej dtugowiecznosc.

BADANIE NORMA | OKRESLANE J.m. 3600 X 1200 3200 x 1500
KRYTERIUM
3mm | 3+ 6mm | 6+ 3+3 6+3 6+6 6+ 12mm
Wytrzy- . Sita tamiaca N 353 | 430 | 1449 | 1807 | 1337 | 2735 | 3149 | 1807 | 5451
matoséna | o 4 | Modut zgina- | N/mm? | 48 54 |48 53 47 57 47 53 51
Zginanie jacy

1.7 Identyfikacja ptyty

Kazda ptyta opatrzona jest etykieta zawierajacq istotne informacje na jej temat.
Etykiety nalezy zachowac na wypadek, gdyby konieczne byto pozniejsze wykorzystanie

zawartych w nich informacji.

Numer partii
Wykonczenie

Zaktad produkcyjny

Artykut

Grubos¢ Odcien

HO2/1025 6 T51
RIVERWASHED

02 2016 568153

NIEVE
Made in Spain @ c €
Rok produkgcji Numer seryjny
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02. OBStUGA

2.1 Pakowanie i sktadowanie

W zaleznosci od formatu materiat Neolith dostarczany jest na stojakach lub w drewnianych
skrzyniach. Oba nos$niki sa wyraznie oznakowane, a takze doktadnie przewigzane
i zabezpieczone folig termokurczliwa. W odniesieniu do materiatu Neolith nie istniejg
zadne szczegodlne wymogi w zakresie temperatury lub wilgotnosci otoczenia. Materiat
moze byc¢ sktadowany na powietrzu.

Najlepszym sposobem zapewniajgcym  zachowanie integralnosci produktu jest
rzechowywanie go w oryginalnym opakowaniu.

Opakowanie ptyt Neolith

Roztadunek materiatu powinien mie¢ miejsce jak najblizej obszaru prowadzenia robot,
aby uniknac¢ zbednego przenoszenia ptyt. Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do obszaru
prowadzenia robot, a takze podja¢ niezbedne srodki w celu przeniesienia produktu od
miejsca sktadowania do miejsca jego montazu.

Podczas odpakowywania materiatu nalezy upewnic¢ sie, aby ptyty nie byty przesuwane
jedna po drugiej; nalezy je kolejno podnosi¢, aby unikng¢ tarcia o pozostate. Podczas
roztadunku i manewrowania nalezy unika¢ bezposrednich uderzen o ptyty, jak rowniez
nalezy zachowac ostroznosc, aby zapobiec ich zginaniu lub upadkowi.

—_
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2.2 Obstuga

Po otwarciu opakowania ptyty nalezy zamocowac do stojakow za pomocg zawiesi (lub
podobnego wyposazenia) w celu unikniecia przemieszczen ptyt.

Aby unikna¢ wygiecia ptyt, do ich obstugi nalezy zastosowac rame wyposazong w ssawki
lub innego rodzaju urzadzenie. Zaleca sie produkcje roznych formatéw ram w celu
zamocowania ewentualnych roznych formatow ptyt (mate, srednie, duze).

Manewrowanie i montaz elementu przy uzyciu ramy wyposazonej w ssawki




03. UKEADANIE
3.1. Przed przystapieniem do uktadania

Otoczenie, w ktorym dokonuje sie montazu ptyty, ma kluczowe znaczenie dla poprawnosci
procesu montazu oraz niezaburzonej pracy zamontowanego elementu.

Przed rozpoczeciem czynnosci montazowych, niezaleznie od rodzaju podtoza, zalecane
jest sprawdzenie, czy posiada ono nastepujace cechy:

Jest catkowicie pozbawione ttuszczow, olejow czy kurzu.

Jest suche, bez resztek cementu, zywicy, farby czy luznych czastek.

Jest idealnie wytrzymate i utwardzone.

Jest ptaskie. Wszelkie nierownosci nalezy wypetni¢ za pomocg odpowiednich wyrobow
samopoziomujacych.

Jest stabilne, nie posiada peknie¢, a proces wigzania powierzchni przebiegt prawidtowo.
W przypadku niestabilnych lub lekko popekanych podtozy i posadzek zaleca sie uzycie
siatki zapobiegajacej peknieciom miedzy podtozem a montowanym elementem.

Posiada odpowiednig twardos¢ i wytrzymatos¢ mechaniczng na naprezenia, ktorym
zostanie poddane ze wzgledu na przewidziany rodzaj uzytkowania.

Zostato wykonane z zapewnieniem niezbednych szczelin obwodowych i dylatacyjnych.

3.2. Naktadanie zaprawy

Przed przemieszczeniem ptyt nalezy sie upewni¢, ze ssawki sg odpowiednio zacisniete.
Oczyszczenie i zwilzenie ssawek przed przymocowaniem zwieksza ich przyczepnos¢ do
ptyty Neolith.

W celu natozenia zaprawy cementowej zaleca sie umieszczenie ptyty zamocowanej do
ramy ze ssawkami w pozycji poziomej, obracajac ptyte grzbietem do dotu. Konieczne jest
zapewnienie ptaskiego blatu roboczego, na ktérym mozna bedzie oprzec¢ rame bez ryzyka
odksztatcenia lub wygiecia ptyty.

Po zabezpieczeniu ramy z ptyta w pozycji poziomej na ptask nalezy oczysci¢ tylng
powierzchnie ptyty w celu usuniecia wszelkiego pytu i zabrudzen przed natozeniem
zaprawy cementowej.

3.3. Podwojne klejenie
Zaprawe nalezy natozy¢ metoda podwojnego klejenia bez pozostawiania waolnych
przestrzeni. Na poczatku zaprawe nalezy natozy¢ na odwrocie ptyty, uzywajac do tego
kielni o zebach ptaskich o df. 3 mm, a nastepnie na podtoze, za pomoca kielni o zebach
skosnych o df. 6 mm, starajac sie pokry¢ rowniez rogi i krawedzie, aby nie pozostaty
wolne przestrzenie miedzy podtozem a ptyta.

Technika podwdjnego klejenia jest niezbedna w celu zapewnienia braku wolnych
przestrzeni w tylnej czesci ptyty. W takich przestrzeniach moze gromadzi¢ sie woda
opadowa, w wyniku ktorej w temperaturach ponizej zera stopni mogtyby powstawac
naprezenia, a w efekcie ptyty mogtyby sie odkleic.

Podwojne klejenie jest rowniez konieczne po to, aby naprezenia wywotane pracg
elementu ze wzgledu na zmiany temperatur i/lub przemieszczenia konstrukcyjne byty
rozprowadzane rownomiernie po wiekszej powierzchni.

P,

Klejenie ptyty Powlekanie catej powierzchni ptyty zaprawa klejaca
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3.4. Uktadanie

Po przygotowaniu obu powierzchni do montazu nalezy umiesci¢ ptyte Neolith
grzbietem do dotu w docelowym potozeniu, w ktorym zostanie dokonany jej montaz.

Montaz

Wklepac powierzchnie przy uzyciu pacy gumowej w celu usuniecia pustych przestrzeni
i pecherzykow powietrza. Sprawdzi¢ idealne przyleganie rogow i krawedzi.

Paca gumowa

Nie stawa¢ na posadzce w trakcie uktadania ptyt oraz po zakonczeniu montazu,
spetniajgc wymogi czasowe okreslone przez producenta.

Przed wykonaniem spoinowania nalezy zapewnic¢ spetnienie wymogow czasowych
okreslonych przez producenta zaprawy.



3.5. Systemy poziomujgce

Niemal niemozliwe jest osiagniecie catkowitej gtadkosci podtoza i prawie zawsze
znajda sie w nim jakies nierdownosci, ktore niejednokrotnie stang sie zauwazalne
dopiero po zamontowaniu ptyt.

Aby tego unikna¢, najlepszym sposobem jest stosowanie systemow poziomujgcych.
Systemy poziomujace niosa ze sobg wiele korzysci:

Pomagajg w utozeniu czystej i wypoziomowanej posadzki.

Zapewniaja mocniejsze potaczenie ptyty z zaprawa, dzieki czemu zamontowane
elementy sg solidniejsze i bardziej trwate.

Umozliwiajg skrocenie czasu montazu ptyt.

Ograniczajg koniecznosci ponownego unoszenia ptyt w celu natozenia dodatkowej
ilosci zaprawy.

oy

Poziomowanie

Montaz tego rodzaju systemu zwykle sktada sie z trzech etapow: regulacja wspornikow,
umieszczenie Klindw i usuniecie wspornikow.

3.4.1 Regulacja wspornikow

Po natozeniu zaprawy na powierzchnie ptyty umies¢ pod nig wsporniki poziomujgce
wzdtuz wszystkich jej czterech bokow. W odniesieniu do ptyt wielkoformatowych
zastosuj wiecej niz jeden zacisk na kazdym boku. Umies¢ ptyte w wyznaczonym dla
niej miejscu, postepujac zgodnie z zaleceniami (3.4).

3.4.2 Umieszczenie klinow

Po umieszczeniu ptyty we witasciwym miejscu ostroznie umies¢ kliny w otworach
wspornikow. Nalezy wykonac¢ to bardzo ostroznie, aby nie wepchnac¢ klindw zbyt
gteboko, poza punkt ztamania.

3.4.3 Usuniecie wspornikow

Po zwigzaniu zaprawy nalezy usung¢ wsporniki, oddzielajac wystajacg czesc
wspornika od podstawy.

Jezeli ta czynnos¢ zostanie wykonana prawidtowo, system poziomujacy umozliwi
tatwe wykonanie montazu ptyt wielkoformatowych.

N
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3.6. Szczeliny
3.6.1 Szczeliny pod zaprawe

Ptyty ciete na miare sa poddawane obrobce szlifierskiej, a ich krawedzie sa idealnie
proste i doktadnie ,kwadratowe”. Dlatego nie sg potrzebne zbyt szerokie szczeliny
stuzace ukryciu rozbieznosci w formatach ptyt.

Tym niemniej, szczeliny miedzy ptytami maja zasadnicze znaczenie, w szczegolnosci
w przypadku montazu ptyt wielkoformatowych. Szczeliny pomagaja tagodzi¢ rozmaite
przemieszczenia majace miejsce miedzy podtozem a ptytami, na przyktad:

przemieszczenia z uwagi na odksztatcenie konstrukgji.
przemieszczenia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczna.

Szczeliny obwodowe

Szczeliny pod zaprawe

konstrukcji

3.6.2 Szczeliny dylatacyjne / umozliwiajgce prace konstrukcji

Szczeliny dylatacyjne majg kluczowe znaczenie, w szczegolnosci w przypadku
posadzek majgcych stycznosc ze Swiattem stonecznym. Bez takich szczelin wiekszos¢
procesow montazowych nie przyniesie wtasciwych rezultatdw pomimo prawidtowego
wykonania pozostatych czynnosci.

Bez dostatecznej przestrzeni umozliwiajgcej rozszerzanie zamontowanych ptyt w
srodkowej czesci posadzki najczesciej nastepuje ich odklejanie. Taka sytuacja moze
wystapi¢ w przypadku montazu wykonywanego zarowno w lokalach handlowych,
jak 1 mieszkalnych, dlatego zastosowanie szczelin dylatacyjnych jest wymogiem
koniecznym w kazdym przypadku.

Szczeliny dylatacyjne nalezy wykona¢ na powierzchniach 25 m2 w przypadku
montazu w pomieszczeniach oraz na powierzchniach 9 m2 w przypadku montazu
zewnetrznego. Szczeliny powinny mie¢ co najmniej 5 mm szerokosci, powinny
rozciagac sie na wskros warstw ptyt i zapraw az do podtoza i powinny by¢ wypetnione
elastycznym materiatem uszczelniajgcym wysokiej jakosci.

3.6.3 Szczeliny obwodowe

Szczeliny obwodowe stosowane sa w przypadkach, gdy praca powierzchni Neolith
napotyka przeszkody w postaci scian, filarow, schodow czy szaf.

Szczeliny obwodowe powinny byc¢ ciggte, o szerokosci wynoszacej co najmniej 6
mm. Spoinowanie szczelin nalezy wykonac¢ za pomoca materiatu scisliwego, np.
silikonu, a same szczeliny mozna zamaskowac przy uzyciu listwy przypodtogowe;.
Te szczeliny powinny by¢ doprowadzone az do podtoza.

Szczeliny umozliwiajace prace



04. MONTAZ W POMIESZCZENIACH

4.1. 0goblne zasady
Miedzy ptytami nalezy pozostawi¢ co najmniej 1,5 mm wolnej przestrzeni.

Tworzenie szczelin dylatacyjnych o szer. 1 c¢m: zachowujgc doktadny uktad spoin
konstrukcyjnych, co 25 m2 lub zgodnie z wymogami obowigzujacych przepisow nalezy
pozostawic szczeline na poczet odksztatcen obwodowych.

Zaprawe nalezy natozy¢ przy uzyciu kielni zgbkowanej, stosujgc metode podwojnego
klejenia (3.2). Podwojne klejenie jest niezbedne w celu zapewnienia braku wolnych
przestrzeni w tylnej czesci ptyty.

Nalezy zastosowac zaprawe klasy C2S1 zgodnie z norma EN 12004.
W przypadku duzych ptyt (> 1 m2) zaleca sie uzycie ,wysoce elastycznej” zaprawy
C2S2 zgodnie z norma EN 12004.

Nalezy przy tym nieustannie pamietac o zachowaniu spoin konstrukcyjnych w podtozu.

Montaz

Montaz
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05. MONTAZ ZEWNETRZNY

5.1. 0gdlne zasady

Miedzy ptytami nalezy pozostawi¢ co najmniej 4 mm wolnej przestrzeni.

Tworzenie szczelin dylatacyjnych o szer. 1 cm: zachowujac doktadny uktad spoin
konstrukcyjnych, co 12 m2 lub zgodnie z wymogami obowigzujacych przepisow nalezy
pozostawic szczeline na poczet odksztatcen obwodowych.

Zaprawe nalezy natozy¢ przy uzyciu Kielni zabkowanej, stosujac metode podwojnego
klejenia (3.2). Podwojne klejenie jest niezbedne w celu zapewnienia braku wolnych
przestrzeni w tylnej czesci ptyty.

Nalezy zastosowac ,wysoce elastyczng” zaprawe klasy C25S2 zgodnie z normg EN 12004.

Nalezy przy tym nieustannie pamietac¢ o zachowaniu spoin konstrukcyjnych w podtozu.

5.2. Warunki klimatyczne

W przypadku klimatéw cieptych lub ostrych warunkow meteorologicznych (np. silne
podmuchy wiatru) zaleca sie zastosowanie zaprawy klasy TE (0 wydtuzonym czasie
otwartym) zgodnie z wymogami normy EN 12004.

W przypadku montazu w okresie zimy lub w zimnych warunkach klimatycznych
sugerowane jest zastosowanie zaprawy klasy F (przeznaczonej do natychmiastowego
montazu) zgodnie z wymogami normy EN 12004.

W przypadku tego rodzaju zapraw proces wigzania i 0siggania wysokiej wytrzymatosci
potaczenia trwa zaledwie kilka godzin, co umozliwia unikniecie zamarzniecia wody w
mieszance W nocy.




06. SPOINOWANIE

Niewtasciwie wykonane spoinowanie moze zrujnowac¢ doskonaty montaz ptyty. Poza
estetyka wysokiej jakosci spoinowania niewtasciwie wykonana praca moze miec
wptyw na zywotnos¢ ptyt oraz ich konserwacje.

6.1. Przygotowanie

W pierwszej kolejnosci szczeliny nalezy oczysci¢ za pomocg szczotki i odkurzacza,
aby upewnic¢ sie, ze na ich powierzchni nie znajduja sie zastoje wody, zabrudzenia,
kurz i czastki ciat obcych.

Nastepnie nalezy usungc przektadki oraz nadmiar zaprawy cementowej w celu
zapewnienia rownomiernych spoin.

6.2. Wyroby cementowe

Zalecane jest wuzycie wysokowydajnej zaprawy cementowej, zapobiegajacej
powstawaniu wykwitow, umozliwiajacej szybkie utozenie i krotki czas schniecia,
wodoodpornej i zapobiegajacej powstawaniu plesni, zgodnej z klasyfikacjg CG2
wedtug normy EN 13888.

6.2.1 Natozenie zaprawy

Przed natozeniem zaprawy okolice szczeliny nalezy zwilzy¢ mokra szmatka lub gabka,
stosujac minimalng ilos¢ wody, aby same szczeliny pozostaty suche.

Nastepnie, ustawiajac pace gumowg pod katem 45° nalezy wprowadzi¢ zaprawe do
wnetrza szczelin i catkowicie je wypetni¢, nie pozostawiajac wolnych przestrzeni.
Nadmiar zaprawy z powierzchni ptyty nalezy usunac¢, trzymajac pace gumowg pod
katem 90° (prostopadle do powierzchni ptyty) i przesuwajac ja ukosnie po powierzchni
ptyty.

6.2.2 Czyszczenie

Gdy tylko zaprawa cementowa zacznie twardnie¢ (zwykle ok. 10 do 30 minut),
nalezy rozpoczac czyszczenie.

Nie nalezy dopusci¢ do dtuzszego pozostania zaprawy na powierzchni ptyty przed
wykonaniem wstepnego oczyszczenia.

Do oczyszczenia powierzchni z zaprawy nalezy uzyc¢ jak najmniejszej ilosci wody.
Nadmiar wody spowoduje odbarwienie spoin.

Po kazdym oczyszczeniu nalezy zmoczyc i wycisngc gabke, aby na powierzchni
ptyty lub szczeliny pod zaprawe nie pozostata nadmierna ilos¢ wody.

Wode uzywana do zamaczania nalezy czesto zmieniac. (Zapewnienie wielu wiader z
czysta woda w zasiegu reki utatwi ten proces.)

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie ptyty zostaty doktadnie oczyszczone przez
wyschnieciem zaprawy.

Po uptywie ok. godziny nalezy ponownie oczysci¢ powierzchnie czystg scierkg w
celu usuniecia wszelkich drobnych pozostatosci.

Jezeli powierzchnia ptyty nadal jest zabrudzona resztkami zaprawy z uwagi na
niewtasciwe oczyszczenie, po uptywie co najmniej 24 godzin od spoinowania mozna
uzyc¢ preparatu do usuwania cementu.
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Spoinowanie elementéw Czyszczenie

6.3. Wyroby na bazie zywicy epoksydowej

6.3.1 Natozenie zaprawy

Mieszanke nalezy ostroznie natozy¢ w szczelinach (ktére powinny by¢ suche przed
aplikacjg) za pomocga twardej pacy gumowej, upewniajac sie, ze kazda szczelina zostata
catkowicie wypetniona. Nadmiar materiatu nalezy usunac przy uzyciu krawedzi pacy
utozonej ukosnie w stosunku do spoin, pozostawiajac jedynie cienkg warstwe na
powierzchni ptyty.

6.3.2 Czyszczenie

Zaprawe epoksydowa nalezy oczyscic, gdy wciaz jest ,mokra”. W tym celu nalezy
zwilzy¢ powierzchnie spoinowania za pomocg duzej, grubej i twardej gabki namoczonej
w czystej wodzie, starajac sie unikngc usuniecia zaprawy ze spoin. Aby zmiekczy¢
warstwe zaprawy pokrywajaca powierzchnie ptyty i dokonczy¢ oczyszczanie wierzchu
spoiny nalezy stosowac ruchy okrezne.

Gdy gabka zbytnio nasiagknie zywicg, nalezy ja zmieni¢ na inna. Po oczyszczeniu ptyty
nie moga sie na niej znajdowac zadne pozostatosci zaprawy. Po stwardnieniu zaprawy
bardzo trudno jest ja usunac, dlatego gabke nalezy czesto zamaczac.

Koncowe czyszczenie mozna przeprowadzi¢ za pomoca specjalnego preparatu do
czyszczenia zapraw epoksydowych, np. preparatu oczyszczajacego Kerapoxi firmy
Mapei lub profesjonalnego srodka Keragel Eco firmy Kerakoll.

Generalnie tego rodzaju produktow mozna uzyc takze do usuniecia resztek zaprawy
wiele godzin po jej natozeniu. Aby dowiedzie¢ sie wiecej, prosimy 0 zapoznanie sie z
instrukcjami producenta.




07. WARSTWA POtLACZENIOWA

W przypadku checi zwiekszenia przyczepnosci materiatu Neolith ze wzmocnieniem z
wtokna szklanego, wykraczajac poza efekty uzyskane w badaniach przeprowadzonych
przez dostawce zaprawy, zalecamy zastosowanie srodka zwiekszajacego przyczepnosc
umozliwiajgcego stosowanie wody, przeznaczonego do zwartych i niewchtaniajgcych
podtozy.

Srodek zwigkszajacy przyczepnos¢ nalezy natozy¢ bezposrednio na grzbiet ptyty
Neolith w formie cienkiej warstwy, uzywajac w tym celu najlepiej watka gabkowego i
naprzemiennie wykonujgc te czynnos¢ w przecinajgcym sie Kierunku aplikacji.

.
A/

Spoinowanie elementow

Nalezy odczeka¢ do wyschniecia srodka przed przystapieniem do ostatecznego
montazu, zachowujac zgodnos¢ z nastepujacymi wskazaniami:

MARKA PRODUKT
Kerakoll Keragrip Eco
Mapei Ecoprim Grip
Sika Sika Top 10
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08. CIECIE RECZNE

8.1. Ciecie proste:
8.1.1. Przecinarka reczna:

Ptyty Neolith mozna bez problemu cig¢ za pomoca urzadzen tradycyjnych. Ptyty o
grubosci 3 mm i 6 mm mozna cig¢ za pomocg przecinarek recznych.

A B 6\

Przecinarka reczna do duzych formatow Przecinarka reczna do matych formatow

Jezeli element wyposazony jest w siatke wzmacniajaca, po jego przecieciu siatke
nalezy obcig¢ za pomocg przecinaka.
Ptyty 0 grubosci 12 mm i 20 mm zaleca sie cig¢ przy uzyciu szlifierki.

8.1.2. Szlifierka:

Tarcza diamentowa umozliwia bezproblemowe ciecie ptyt.

Tarcza diamentowa



Ciecie nieregularne:

W celu realizacji otworow okragtych nalezy zastosowac wiertto koronowe dostepne w
ofercie TheSize.

W przypadku otworu lub wyciecia naroznika zaleca sie w pierwszej kolejnosci wywiercic
rogi, a nastepnie wykonac otwor czy ciecie naroznika.

)

W przypadku wszystkich narozy wewnetrznych nalezy zapewni¢ minimalny promien 3
mm. Nigdy nie nalezy pozostawiac¢ katéw o mierze 90 stopni.

Wiertta

Jezeli pozwala na to projekt elementu, zalecamy zastosowanie promieni wiekszych niz
3 mm, jako ze umozliwi to nadanie elementowi wiekszej sztywnosci.
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Wiertta

Paca gumowa

Ssawki

System poziomujacy
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Rama do ptyt wielkoformatowych

Diamentowa tarcza tnaca

-"i“.-

Wiertta diamentowe do prac wiertniczych wykonywanych na sucho

®

Wiertta diamentowe do prac wiertniczych wykonywanych na sucho




Ptyn chtodzacy

Diamentowe poduszki reczne
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10. ZAPRAWY
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10. ZAPRAWY

Zalecane zaprawy:

POWIERZCHNIE WEWNETRZNE. INDOORS

POSADZKI | OKEADZINY / STANDARDOWY CZAS SCHNIECIA / SZYBKI CZAS SCHNIECIA /
FLOORING AND CLADDING NORMAL HARDENING FAST HARDENING

MAPE| KERABON + ISOLASTIC C2ES2 /A188.4,  ELASTORAPID C2FTES2
A118.11 /A118.4,
ULTRALITE S2 A118.11
SIKA CERAM - 235 Elastyczna C2ES2 / A188.4
POSADZKI | OKEADZINY
NA BAZIE CEMENTU KERAKOLL SPECIAL PORCELAIN (Bez widkna ~ C2ES2 / A188.4
FLOORING AND CLADDING szklanego)
ON CEMENT BASE
H40 NO LIMITS C2ES2 / A188.4,
All
LATICRETE GOLD A188.4 GOLD Rapid A118.4
ARDEX POSADZKI / OKEADZINY /  C2-FT(RE(E)-S1/  ARDEX X7R A118.4,
FLOORING CLADDING A118.4, A118.11 A118.11 C2-T
X77 X78
MAPEI KERABOND + ISOLASTIC C2ES2 /A188.4,  KERAQUICK C2FTS1/
A118.11 A118.4,
ULTRALITE 52 LATEX PLUS P
ROsanZelZS I TEME N T CERAM-237 Flex floors C2E/ 1184,
OGRZEWANIA e T
FLOORING ON HEAT :
RADIANT FLOOR.
KERAKOLL H40 NO LIMITS C2TES1/ 118.4,
A118.11
ARDEX 528 + E90 C2-FT(IE(E)-S1/  ARDEX X7R A1184,
A118.4, A118.11 A11811 C2-T
MAPE| KERABON + ISOLASTIC C2ES2/A188.4,  ELASTORAPID C2FTS2/
A118.11 A118.4,
ULTRALITE S2 All8.11
SIKA CERAM - 237 Flex Floors C2E/ 1184
POSADZKI | OKEADZINY A118.11
NA LAMINOWANYCH
BEACHGIES OV CH KERAKOLL SPECIAL PORCELAIN (Bez wiokna  C2TE /A 118.4
WEOKNOCEMENCIE M)
FLOORING AND CLADDING
ON GYPSUM WALLBOARD -
D e e H40 No limits C2TES1/ 118.4,
A118.11
LATICRETE XLT ANSI A118.4, XLT Rapid ANSI A118.4/
A118.4 A118.11
GoLD A118.4 GOLD Rapid A118.4
ARDEX POSADZKI / OKEADZINY /  C2-FT(RE()-S1/  ARDEX X7R A118.4,
FLOORING CLADDING A118.4, A118.11 A118.11
X77 X78 2T
MAPE| KERALASTIC R2/A 1183 KERAQUICK + C2FTS2 /
A118.4,
POSADZKI | OKEADZINY KERALASTIC T R2T/A 118.3 LATEX PLUS A118.11
WYKONANE Z METALU,
DREWNA | SKLEJKI
NG AND SADDING | KERAKOLL SUPERFLEX ECO R2T /1183
METAL, WOOD AND
BLEED ARDEX ARDEX WA C2-FT(AEE)-S1/  ARDEX X7R A118.4,
A118.4, A118.11 A118.11
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10. ZAPRAWY

Zalecane zaprawy:

POWIERZCHNIE ZEWNETRZNE. OUTDOORS

POSADZKI | OKEADZINY /
FLOORING AND CLADDING

STANDARDOWY CZAS SCHNIECIA /
NORMAL HARDENING

SZYBKI CZAS SCHNIECIA /
FAST HARDENING

MAPEI KERABON + ISOLASTIC C2ES2 / A188.4, KERAQUICK C2TES1/
A118.11 A118.4,
ULTRALITE 52 LATEX PLUS Al18.11
OKEADZINY
ELEWACYJNE SIKA CERAM - 260 Flexible C2TES2/ A188.4,
(MATERIAEY A118.11
CERAMICZNE BEZ
DODATKU WEOKNA KERAKOLL SUPERFLEX ECO R2T / A118.3
SZKLANEGO)
CLADDING FACADE LATICRETE PLATINUM C2TES1/ A118.4, PLATINUM C2TES1/
(WITHOUT FIBER GLASS) A118.11 Rapid A1184,
A118.11
ARDEX X77 + E90 C2-FT(FEE)-S1/  ARDEX X7R A118.4,
A118.4,A118.11 A118.11
2T
MAPEI KERALASTIC T R2T/A1183
SIKA CERAM-260 Flexible C2T51/A118.4,
A118.11
OKEADZINY
(EM"i‘.'rv:‘Rc,Xﬂ‘,E KERAKOLL SUPERFLEX ECO R2T/A1183
CERAMICZNE Z
DODATKIEM WEOKNA LATICRETE PLATINUM C2TES1/A118.4, PLATINUM C2TES1/
BZRLANECD) A118.11 Rapid A118.4,
CLADDING FACADE ALIETL
(WITH FIBER GLASS)
ARDEX X77 + E90 A118.4,A118.11  Coat back with
ARDEX 8+9
and use
Ardex X7R
KERAKOLL H 40 ECO EXTRAFLEX C2TES1/A118.4,
A118.11
SIKA CERAM-260 Flexible C2TES2 / Al18.4
A118.11
POSADZKI
FLOORING LATICRETE PLATINUM C2TES1/A118.4,  PLATINUM C2TES1/
A118.11 Rapid A118.4,
A118.11
MAPEI KERALASTIC T R2T/A1183
ARDEX X78 + E90 C2-FT(FEE)-SL/ ARDEX X7R A118.4,
A118.4/ A118.11 A118.11
c2T
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info@thesize.es

www.neolith.com

THESIZE

SURFACES

P.I. Cami Fondo, Supoi 8. C/ Ibers, 31
Almassora (Spain)

+34 964 652 233

info@thesize.es

www.neolith.com



